Escolha correta, desempenho idem

NORMALMENTE,OSSOLVENTESSAOUTILIZADOSPARABAIXARAVISCOSIDADEEMELHO-
RARAPROCESSABILIDADEDOSADESIVOSESELANTES.AESCOLHACORRETADOSOL-
VENTEOUDOSISTEMASOLVENTEEFATOR-CHAVENODESEMPENHODESSESPRODUTOS

Fabio Sabbag

A tecnologia dos adesivos pode ser classificada pelo modo de aplicagdo (como extrusao, aplicagdo com rolo etc.),
tipo de quimica ou uso final do adesivo. Do ponto de vista ambiental, podemos dividi-los em com e sem solvente,
que ndo possuem compostos orginicos voldteis (VOC).

Ultimamente as legislagdes vigentes atuam em conjunto com os fornecedores para reduzirem o uso de VOC. Por
isso, as empresas tém impulsionado a pesquisa e o desenvolvimento de adesivos sem solvente. Em contrapartida, é
dificil para setores, como a inddstria de cal¢ados, por exemplo, substituir os TPU por produtos alternativos, devido
a existéncia de parimetros, que sdo influenciados pelas interacoes dos TPU e os sistemas com solvente, em nivel
de aplicacéo.
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Normalmente, os solventes sio utilizados para baixar a
viscosidade e melhorar a processabilidade dos adesivos e
selantes. Nos ultimos anos o seu uso tem sofrido restrigdes
devido ao dano ambiental. Sdo insumos que reagem foto-
quimicamente com os ¢xidos de nitrogénio formados nos
processos de combustio, na presenca da luz solar, produ-
zindo oz6nio ou névoa que sdo prejudiciais aos processos
biolégicos, causando problemas como dificuldade de res-
piragio e dano a vegetagao.

Os PU, por exemplo, foram introduzidos como adesivos
h4 50 anos e sdo usados em setores como construgao, em-
balagens, equipamentos, livros, calcados, moveleiro, me-
dicina, montagens diversas, eletroeletrdnico, aeroespacial,
automotivo, abrasivos, téxteis e outros. Os PU podem unir
a maioria dos materiais sob a forma de adesivos eficientes,
resistentes & vibracdo e aplicaveis em grande faixa de tem-
peraturas. Produzem juntas de alta resisténcia, permitindo
a unido de componentes sem necessidade de perfura-los,
evitando a distor¢ao térmica resultante dos processos de
unido em temperaturas elevadas. No processo de adesdo a
superficie tem de estar seca antes de se aplicar ou polime-
rizar, para formar um adesivo resistente que una as super-
ficies aderentes e permaneca estivel nas condigoes de uso
do produto.

Com um vasto campo
de aplicagdo, o negocio
de adesivos e selantes so
tem a crescer no Brasil.
Somente no ano passado,
a induistria de adesivos
e selantes movimentou
US$ 25,7 bilhdes. O va-
lor representa 20,3 bi-
lhoes de libras ou ainda
9,2 milhdes de toneladas
por metro, de acordo
com dados do Instituto
de Pesquisa lhe Adhe-
sive and Sealant Coun-
cil. Numeros um pouco
mais antigos, no entanto
firmes indicadores da
exploragdo de mercado,
refletem o potencial do
Brasil, que contabilizou, em 2002, US$ 303 milhdes, ou
seja, 62% do total da demanda na América Latina (com
exce¢do do México), dona de uma fatia de 1,9% do merca-
do global de adesivos e selantes (US$ 488 milhdes).

Eduardo Perez, responsdvel do Negocio

Solventes da Braskem

Industrial Solutions

LOoNzZAQ

Queremos Fazer Parte de Sua Solucao

A sustentabilidade na preservagao de aditivos para o
mercado de construgdo € alcangada quando se associam
moléculas regulamentadas, com perfil toxicolégico
adequado & baixas dosagens na aplicagio,

A Lonza trabalha intensamente para melhorar a qualidade de
vida das pessoas transformando ciéncia em solucdes
inovadoras usando tecnologia avangada, inovacgao,
entendimento das interagdes entre as formulagdes e seus
preservantes, suporte técnico altamente qualificado e o
controle microbiolégico de cada etapa do processo de
fabricagdo.

A Lonza leva ao mercado o mais completo e inovador porti-
folio de biocidas e aditivos para concreto, rejuntes, pisos e
revestimentos ceramicos, nas mais diferentes formulagdes.

Marcas tradicionais de preservantes e antimicrobianos
recebem o reforgo de peso de uma linha de aditivos de alta
qualidade, para tornar a Lonza um parceiro ideal quando se
pensa em solugdes para tintas.

Contate-nos e explore tudo o que podemos fazer juntos.

www.lonza.com
Tel, [0**11) 4028-8000
alessandro.machado®lonza.com

Antimicrobiais: Densil®, Omadine® e Vantocil®

Fungicidas: Omacide®

Preservantes: Proxel®, Triadine®, Glydant® Dantogard® e Lonzabac®

Aditivos: Acrawax®, Carboquat®, Carboshield®, Glycosperse®, Glycolube® e Lonzest™

Use bincidas com segurarca. Sempre leia o rétulo ¢ 3 infarmagdo co produta antes de usar,
Alguns biogidas da Lonza podem nio tef registo 0u nde serem registrados para alguns Tipos de uso em seu pais.



Vale ressaltar que o dominio neste setor ainda é da
América do Norte, que tem participacdo de 34,5%, sendo
os Estados Unidos responsaveis por 91,4% da demanda;
Canada, 5,5%, e México, 3,1%; Europa Ocidental, 28,3%;
Asia, 15,7%; e Japdo, 10%.

VANTAGENS DOS SOLVENTES

Eduardo Perez, responsavel do Negdcio Solventes da
Braskem, fala que os solventes sio compostos quimicos
no estado liquido, aptos a dissolver, suspender ou extrair
outras substincias, sem alterd-las quimicamente. Os sol-
ventes hidrocarbonicos da Braskem estdo presentes nas
principais formulagdes de colas e adesivos, auxiliando no
processo de adesdo e rapida secagem da cola, aumentando
a produtividade de muitas operagdes. “Os solventes hidro-
carbonicos sdo utilizados para casos onde performance de
adesdo e secagem sdo essenciais para produtividade do
cliente. Trata-se de produtos multifuncionais para colas e
adesivos de diferentes aplicagoes. Os adesivos base tolue-
no, por exemplo, sdo ideais para fabricantes de calcados
femininos, onde a diversidade de calgados em uma mes-
ma linha de produgao exige alta performance na cola para
diferentes tipos de tecidos e solados”, informa Perez.

Sergio Martins, gerente de desenvolvimento de merca-
do da Solvay, ressalta que os solventes tém papel-chave no
ajuste da viscosidade das formula¢des de adesivos e selan-
tes. Além disso, eles garantem as propriedades reoldgicas
adequadas para aplica¢do desses produtos nas superficies
que serdo coladas, no caso dos adesivos, ou nas que se-
rdo protegidas, no caso dos selantes. “Apos a aplicagio,
eles precisam apresentar uma velocidade de evaporagio
ajustada para garantir que os filmes dos adesivos e dos
selantes se formem perfeitamente. Resumindo, a escolha
correta do solvente ou do sistema solvente é fundamental
no desempenho des-
ses produtos nas apli-

The future of cacdes em que eles
sustainable ti lvidos”,
N estao envolvidos’,

completa.
Ferdinando Silva,
gerente técnico da
Univar Brasil, diz que
é importante ressaltar
que se faz necessdrio
o uso de solventes em
adesivos e selantes,
Il pois ¢ essa categoria
de produtos que per-
mite a dissolucio e
¢ homogeneizagio de
todos os componen-
; ‘ RN tes desse produto fi-
Sergio Martins, gerente de desenvolvimento de nal, além de permitir
mercado da Solvay € controlar a taxa de
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Ferdinando Silva, gerente técnico da Univar Brasil

evaporagio, viscosidade e aplicabilidade. Em alguns casos
o0 uso de solventes também se faz necessdrio, pois tem de
se fazer o preparo ou o desengraxe da superficie onde serd
aplicado o adesivo ou selante. Por isso, eles devem possuir
caracteristicas como poder de solvéncia, baixa tensio su-
perficial, poder de desengraxe e taxa de evaporagao ade-
quada’, detalha Silva.

Para Bruno Montanha Pariz, consultor de negdcios da
Agecom, o uso de solventes vem para diminuir a visco-
sidade dos componentes e facilitar o processo: “Sao mais
utilizados para a colagem de PVC altamente plastificado e
para a adesdo de borracha na industria de calcado, pois as
propriedades podem ser melhoradas por meio da reticu-
lacdo com poliisocianatos”

Jose Carlos Menezes, gerente de produto e mercado
da Bandeirante Brazmo, analisa de outra forma aonde
o0s solventes sdo necessdrios e essenciais para dissolver o
polimero que formara o adesivo em questio: “A escolha
do solvente ou mistura de solventes é decisiva para que as
propriedades quimicas e fisicas finais do adesivo sejam as
melhores possiveis. Eles sdo mais bem utilizados na disso-
lugao do polimero, quando o adesivo é preparado. Nesse
momento em que os solventes sdo adicionados, interagem
com os polimeros, determinando as propriedades que sdo
necessdrias para o adesivo em questdo”

A responsabilidade dos solventes no produto final, en-
tao, chega a ser preponderante para seu uso. “Os solventes
s30 0s responsdveis pela dilui¢ao ou dissolu¢do do poli-
mero que ird de fato ser o responsavel pela aderéncia final
do produto. Um fator muito importante é que o solvente
utilizado tenha um bom balanceamento entre o poder de
solvéncia e a taxa de evaporac¢ao, de modo a se alcancar a
melhor solvéncia para uma velocidade de evaporagio de-
terminada, ou vice-versa’, avalia Rodrigo J. Gabriel, dire-
tor de desenvolvimento da Carbono Quimica.

Victor Luis Maluf Amarilla, diretor técnico e de ma-
rketing da Kalium Chemical, observa que o uso de sol-
ventes simplifica e tem facil utilizacio tanto em equipa-
mentos para fabricagio dos adesivos e selantes quanto na
aplicacdo dos produtos. “Os solventes sdo bem utilizados
quando se toma em conta os custos de aplicagio, fabrica-



¢do e outros itens, como substrato adequado, ventilagio e
EPI adequados, condi¢des de seguranca adequadas, em se
tratando de solventes inflamaveis, além da capacitacio dos
recursos humanos disponiveis para a fabricacéo e aplica-
¢ao destes produtos. Tudo isso resultard em uma aplicagao
segura, com custos menores e tecnicamente eficaz’, ponta
Amarilla.

AMBIENTE: UMA AGAO SUSTENTAVEL?

Depende do solvente a ser utilizado. “Hd a geracdo de
solventes que partem do CO2 como matéria-prima (car-
bonatos organicos), ésteres derivados de ¢leos e dcidos
graxos naturais, solventes derivados da fermentagio de dl-
coois derivados de vegetais. Esses produtos proporcionam
emissdo de carbono perto de zero ou negativa. A utilizagdo
destes solventes é um passo a frente na sustentabilidade
dessa tecnologia de solventes. A utilizagio de tecnologia
de alto sdlidos também auxilia na diminuigio de emissdo
de volateis, bem como a tecnologia utilizando-se da dgua
como um dos solventes”, indica Amarilla.

Menezes ¢é enfitico: “Dependendo do solvente, sim.
Todo solvente tem um determinado potencial toxicolégico
que pode ser mais ou menos agressivo. Ha solventes que
sdo desde ecoldgicos corretos como também com baixo

potencial toxicologico.
No entanto sua utili-
zagdo estda totalmente
ligada ao poder de so-
lubilizagdo do solvente
perante o polimero a
ser solubilizado”, avalia
o gerente de produto e
mercado da Bandeirante
Brazmo.

Gabriel conduz a dis-
cussdo para a questdo
da sustentabilidade que
deve ser entregue ao
mercado: “As proprieda-
des sdo varias, que vao
desde a menor presenga
de compostos aromati-
cos até a biodegradabili-
dade do solvente, passan-
do por isen¢ao de emissio de VOC. Quando selecionadas
estas propriedades nos solventes, podemos considerar um
movimento em diregdo a sustentabilidade”, avisa.

Citando a indistria calgadista como exemplo, Perez ob-

Jose Carlos Menezes, gerente de produto e

mercado da Bandeirante Brazmo

WACKER
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GuENIOSIL®

Vocé acredita que impermeabilizantes liquidos podem ser monocomponentes, livres de solventes e ainda exibir desempenho
de poliuretanos? Com GENIOSIL® WP isto é possivel! Estes polimeros hibridos decorrem da premiada tecnologia o e gragas

a sua baixa viscosidade sao faceis de formular. Sistemas liquidos baseados nestes pré-polimeros proporcionam facil aplicagao
com equipamento padrdo, sob quase todas as condigdes climaticas. Aderem a diversos substratos sem a utilizacdo de primer
e formam uma membrana impermeavel a 4gua apés a cura, com resisténcia quase imediata a chuva. Ao mesmo tempo, apre-
sentam elevada resisténcia mecéanica, boa resisténcia a fissuras e excelente resisténcia a produtos quimicos.
Impermeabilizagdo comeca aqui. Saiba mais em: www.wacker.com/geniosil




serva que o aumento no ciclo de vida dos calgados,
onde sdo aplicados com eficiéncia as colas e adesi-
vos, é consideravel. “Os solventes hidrocarbénicos
sio bastante efetivos nesse sentido, sendo também
importante considerar na aplica¢io a utilizacio ade-
quada de EPI. A correta utilizagdo de EPI evita riscos
relacionados a exposicdo aos produtos, mantendo um
alto nivel de performance da aplicagdo. Além disso,
os solventes hidrocarbdnicos asseguram um custo be-
neficio competitivo para os produtores nacionais, um
importante pilar econémico para o tripé da sustenta- .
bilidade”, assegura o responsavel do negdcio solventes \ ‘ :
da Braskem. m \
Martins lembra que a palavra solvente é extrema- \ e
mente genérica e engloba diversas classes de compos- | | A
tos com diferentes toxicidades ou impactos ambien-
tais em um mesmo conjunto. Benzeno é um solvente KLut i\ \
e agua também. “Existem diferencas entre eles corre-
to? As mesmas consideragdes e ponderacoes devem ser
feitas quando se trata das outras classes de compostos.
A Rhodia produz uma linha de solventes oxigenados que

Rodrigo ]. Gabriel, diretor de  Victor Luis Maluf Amarilla, diretor técnico

desenvolvimento da Carbono Quimica e de marketing da Kalium Chemical

CONSTRUCHEMICAL: QUAL E 0 DESTAQUE DA LINHA DE SOLVENTES?

BANDEIRANTE BRAZMO ¢do ou a retirada completa do tolueno nas formulagdes

“Referente a linha de solventes, temos um enorme
diferencial que é a produgio de formulados, onde te-
mos 90% dos solventes usuais no mercado de adesivos,
tendo como parceiros empresas como Dow, Rhodia
(Solvay), Petrobras, Braskem, Total, Eastman, entre
outras. O nosso diferencial é poder identificar e orien-
tar a utiliza¢do da melhor formulagdo para o mercado
de adesivos. Temos uma unidade para produzir perto
de 4.000m3 més de formulados em embalagens diver-
sas, como granel, container, tambores e latas de diver-
sos volumes”, informa Menezes.

BRASKEM

“Xilenos, tolueno, ABY e aguarrds sio os nossos
grandes volumes. Entretanto, destaco nosso largo por-
tfélio a ser explorado de acordo com as diferentes ne-
cessidades. Temos correntes alifaticas como o solvente
C6, PGH, Coperaf, misturas de C6-C8. Temos produ-
tos hidrogenados, como o ciclohexano, e as isopara-
finas. Temos solventes mais pesados, como o AB-10,
APD, AFP, Cumeno. Temos também solventes oxige-
nados como o ciclohexanona e o ETBE. Enfim, o pro-
posito é trabalhar bem de acordo com as necessidades
de nossos clientes”, indica Perez.

CARBONO
“Temos o Carbosolv MCH, que objetiva a diminui-
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dos diluentes nas formulagdes dos adesivos. Como nao
¢ uma simples substitui¢do, temos nossa érea de servi¢os
que ajuda o cliente a resolver esta temdtica da menor con-
centragdo de tolueno em suas férmulas”, aposta Gabriel.

KALIUM CHEMICAL

“Dimetil carbonato, um solvente verdadeiro que
pode substituir outros solventes oxigenados como metil
etil cetona e acetato de etila’, evidencia Amarilla.

RHODIA

“A Rhodia desenvolveu recentemente a familia Au-
geo, que ¢ uma linha de solventes sustentdveis deriva-
dos da glicerina, que se caracterizam por apresentar alto
desempenho nas aplicagdes, baixo perfil toxicolégico e
ambiental, além de conferir competitividade as formu-
lagGes nas quais esses produtos estio presentes. Como
diferencial adicional, esses solventes apresentam baixo
odor, tornando-os uma linha inovadora de produtos
para as mais diversas aplicacbes e atendendo as mais
diversas exigéncias de cada uma delas. Dentre os pro-
dutos da familia Augeo, podem-se destacar como alto
potencial para o segmento o Augeo SL 191, o Augeo
ACT e o Augeo Film, que sdo produtos que apresentam
propriedades fisico-quimicas diferenciadas, garantindo
desempenho nas aplicagdes e reduzindo o impacto toxi-
cologico e ambiental das formulagées”, diz Martins.



reconhecidamente apresenta baixa toxicidade e baixo
impacto ambiental. Entre esses produtos, podemos
destacar a acetona, que além de ser um solvente de
baixa toxicidade, também apresenta baixissimo po-
tencial de formacao de ozénio, reconhecido inclusive
pela legislagdo americana — Environmental Protection
Agency (EPA) como sendo um produto nio VOC.
Outro produto de destaque no portfélio é o acetato
de etila, que é um produto produzido basicamente a
partir do etanol, portanto de fonte renovavel. Além
disso, ele apresenta baixa toxicidade e baixo poten-
cial de formagio de ozonio. Desde 2009, aconteceu o
langamento de uma familia de produtos derivados da
glicerina, a familia Augeo, desenvolvidos sobre os pi-
lares da sustentabilidade, garantindo competitividade
nas formulagdes, com desempenho adequado e baixa
toxicidade”, explica o gerente de desenvolvimento de
mercado da GBU Coatis - Phenol & Solvents.

Ainda de acordo com Martins, analisando as pon-
deracoes citadas, fica claro que é injusto classificar o
conjunto solvente sob uma mesma Optica. Existem
classes de compostos quimicos utilizadas como sol-
ventes que reconhecidamente apresentam impactos
ambientais e a satide humana. “Por outro lado, é possi-
vel substitui-las por outras classes de compostos, como
ésteres (acetato de etila, acetato de butila), dlcoois (eta-
nol, isopropanol) cetonas (acetona, diacetona dlcool)
e a familia Augeo, apenas para citar alguns, que apre-
sentam baixissima toxicidade ambiental e ao homem,
além de contribuir para o desempenho adequado dos
mais diversos tipos de formula¢io em que eles sio
empregados. Como concluséo, a escolha e utilizagio
responsével das classes de compostos quimicos, ade-
quadas na func¢do solvente, garantem o desempenho
adequado das formulagdes, produzidas a um custo
correto e com baixissimo impacto ambiental e 4 saude
humana” fecha.

Para Silva, cada vez mais o mercado demanda pro-
dutos biodegradéveis, provenientes de fonte renova-
vel, sem gases de efeito estufa e que nio deteriorem a
camada de o0zonio, além de possuir um melhor perfil
toxicolégico para quem o manuseia. “Portanto, vale
ressaltar a importancia de novas tecnologias relacio-
nadas aos solventes que acompanhem essas deman-
das. Hoje como fornecedor oficial da Dow Chemicals,
na linha de solventes, destacamos os éteres de glicol
da Série-P, produzidos a partir do éxido de propileno,
que possuem alta biodegradabilidade e melhor perfil
toxicoldgico e que por esse motivo sdo mais susten-
taveis. Nesse caso podemos citar produtos como: Do-
wanol PM; Dowanol DPM; Dowanol PMA; Dowanol
PnP; Dowanol DPnP; Dowanol PnB; Dowanol DPnB;
Dowanol TPnB e Dowanol PPh’, indica o gerente téc-
nico da Univar Brasil.

Anquamine 721

Agente de cura para sistemas epoxi hidrossoliiveis.
Produto desenvolvido especialmente para formulagdes
de primer e acabamento.

Principais caracteristicas:

* Final visivel do “pot-life”

» Estabilidade de brilho durante o “pot-life”
 Compativel com resina epoxi liquida (EEW=190)
 Excelente aderéncia sobre concreto (mido

Anquamine 735

Agente de cura para sistemas epoxi hidrossoliveis.
Produto desenvolvido especialmente para a formulacao
de sistemas de alta espessura (1 - 3 mm).

Principais caracteristicas:

» Permeavel ao vapor d'agua

» Rapida liberacdo da obra, em fungédo do rapido
desenvolvimento de sua dureza

* Custo comparavel aos sistemas epoxi sem solventes

* Final visivel do “pot-life”

» Estabilidade de brilho durante o “pot-life”

» Compativel com resina epdxi liquida (EEW=190)

Para maiores informagoes e amostras contatar a
Air Products Brasil Ltda.
Sao Paulo -Tel. (11) 3856 1710 Fax (11) 3856 1787
e-mail: epoxy@airproducts.com

tell me more

Www.airp /i /. ine_721_735/




TIPOS DE ADESIVOS

TERMORRIGIDOS OU TERMOFIX0S

Sdo materiais que ndo podem ser aquecidos e mol-
dados repetitivamente apds a cura. Os adesivos termo-
fixos formam durante o processo de cura as chamadas
ligacdes cruzadas, que conferem uma estrutura rigida
e de alta coesdo. Também sao conhecidos como adesi-
vos estruturais.

Estes materiais podem conter ou ndo solventes, e
ser mono ou bicomponentes. Exemplos: - epoxi; po-
liuretanos; metacrilatos; silicones.

TERMOPLASTICOS

Sdo materiais que podem ser fundidos e molda-
dos apos o processo de cura, indefinidamente. Antes
da cura, os materiais podem ser solidos, tal como os
adesivos de fusdo ou hot melts, ou liquidos, na forma
de mondmeros, como é o caso dos cianoacrilatos, ou

Para Pariz, os solventes ndo podem ser encarados como
uma agio sustentavel, “pois os solventes agem fotoquimi-
camente com os ¢xidos de nitrogénio formados nos pro-
cessos de combustdo, na presenca da luz solar, produzindo
ozdnio ou névoa, que sdo prejudiciais aos processos bio-
logicos, causando problemas como dificuldade de respira-
¢do e dano a vegetagao.”

DIFICULDADES QUANTO AO USO DE SOLVENTES NA
FORMULACAO DOS ADESIVOS E SELANTES

Na opinido de Perez, por causa da gama de oferta
de produtos nesse mercado, os compradores podem
ter dificuldade na escolha do solvente ideal para cada
aplicacdo. “No caso da Braskem, que apresenta um ex-
tenso portfdlio, investimos em know-how técnico para
auxiliar os nossos clientes na aplicacdo. Por isso, cons-
truimos um catdlogo de produtos mais didatico para
apoiar o0 mercado na comparacio e escolha de seus sol-
ventes”, apresenta o responsdvel do negécio solventes
da Braskem.

A escolha correta entdo se torna a etapa fundamenta
daqui em diante. “A principal dificuldade para a for-
mulacio de adesivos e selantes estd associada a escolha
correta dos solventes que serdo utilizados para garantir
o cumprimento adequado dos parimetros de cada uma
das aplicagdes para as quais cada produto foi desenvol-
vido, atendendo s condi¢des de SSMA para cada situa-
¢do. Entendendo essas dificuldades existentes, a Rhodia
oferece ao segmento solugdes sustentdveis e de baixo
perfil de toxicidade, baseadas na sua tecnologia de de-
finicdo de sistemas solvente e no portfélio de produtos
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ainda na forma de dispersdo aquosa de resinas (acrili-
cos, acetato de polivinila, etc.) ou solugao em solventes
organicos (policloroprene, poliamida, etc). Exemplos:
EVA (copolimero etileno-acetato de vinila); poliami-
da; borrachas termopldsticas tais como SIS, SBS, SBR;
cianoacrilatos; PVA (acetato de polivinila); acrilicos.

NATURAIS

Seu uso é limitado a papel, aluminio e madeira. Sio
faceis de aplicar, tém longo prazo de validade e sold-
veis em dgua. Incluem: gomas vegetais; amido; dex-
trina; soja; rosina; gomas animais; proteina albumi-
na (sangue); pele e osso animal; caseinas; goma-laca;
cimentos (inorganicos); silicato de soluveis; fosfatos;
sais basicos; 6xido de chumbo e enxofre.

Obs: cimentos ndo sdo adesivos por serem inorgi-
nicos.

de alto desempenho e baixo perfil de toxicidade que
possui’, indica Martins.

A cristalizagio do segmento flexivel do poliol, em
temperaturas abaixo de 40°C, de acordo com Pariz, pode
prejudicar as propriedades fisicas da maioria dos elas-
tomeros na faixa usual de utilizagdo. “O processo com
solventes ajuda na agilidade e na formulagdo, dando a
empresa ter um processo mais rapido’, completa o con-
sultor de negdcios da Agecom.

Na opinido de Menezes, a grande restricdo ao longo
do tempo vem sendo a parte toxicologica. “Para mudar-
mos isso no mercado € necessario conscientizar que o
preco nio pode ser mais importante que o bem-estar e
a saude dos colaboradores que manipulam este tipo de
produto.”

Para Gabriel, as dificuldades estao nas novas tecno-
logias de adesivos que nao se utilizam de solventes. “Na
verdade, o uso do solvente ¢ tdo simples que sua con-
corréncia ¢ justamente o adesivo que ndo se utiliza do
solvente. E a corrente de mudanga de tecnologia ocorre
devido as necessidades da industria de entregar produtos
que nio se utilizam de solventes”, cré o diretor de desen-
volvimento da Carbono.

Amarilla cita a flamabilidade, toxicidade, carcinoge-
nicidade (dependendo do solvente) e odores que podem
causar irritagdo de mucosas ou sintomas alérgicos. “De-
vemos nos adequar as novas tendéncias internacionais e
nio somente sermos obedientes a leis que nos obriguem
a agirmos com ética e seriedade. Temos um tnico pla-
neta e poucas chances de reverter o atual status quo de
problemas ecolégicos”, avisa.



